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Б.11.3 Изготовление, монтаж, наладка, ремонт, техническое освидетельствование, реконструкция и эксплуатация технических устройств (машин и оборудования), применяемых на объектах хранения                 и переработки растительного сырья


1. Что должно быть графически отражено в технологической схеме производства?
1) Только технологическое, аспирационное, транспортное оборудование с указанием моделей и их основных характеристик.
2) Только движение сырья, готовой продукции.
3) Только средства взрывопредупреждения, взрывозащиты и другие технические средства, обеспечивающие блокировку, контроль и противоаварийную защиту.
4) Все перечисленное.
2. Текст помощи
Приказ 560 
  
10. Технологический регламент разрабатывается на основании проектной документации и является основным техническим документом, определяющим безопасные условия эксплуатации производства и регламентированный технологический режим процесса; содержит описание технологического процесса производства, контроль и управление технологическим процессом, технологические схемы производства (графическая часть).

В технологической схеме производства должны быть графически отражены: технологическое, аспирационное, транспортное оборудование с указанием моделей и их основных характеристик; движение сырья, готовой продукции; средства взрывопредупреждения, взрывозащиты и другие технические средства, обеспечивающие блокировку, контроль и противоаварийную защиту.
Теги:
· ПБП717_1_4c58b91c-97df-4dee-8a6f-0ba6daaa2fbc
1. В каком случае может осуществляться внесение изменений в технологический регламент и схемы размещения оборудования, средств дистанционного автоматизированного управления, блокировки, контроля и противоаварийной защиты, производственной и аварийной сигнализации, оповещения об аварийных ситуациях?
1) Только после согласования с руководителем территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.
2) Только после согласования с проектной и экспертными организациями.
3) Только после внесения изменений в документацию на техническое перевооружение объекта при наличии положительного заключения экспертизы промышленной безопасности разработанной документации.
4) Только после принятия совместного решения по итогам совещания                                     с представителями проектной организации, экспертных организаций, эксплуатирующей организации и представителями территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.
3. Текст помощи
Приказ 560 
  
11. Внесение изменений в технологический регламент и схемы размещения оборудования, средств ДАУ, блокировки, контроля и противоаварийной защиты, производственной и аварийной сигнализации, оповещения об аварийных ситуациях осуществляется после внесения изменений в документацию на техническое перевооружение объекта, при наличии положительного заключения экспертизы промышленной безопасности разработанной документации, а в случаях, предусмотренных законодательством Российской Федерации о градостроительной деятельности, - положительного заключения экспертизы в соответствии с законодательством Российской Федерации о градостроительной деятельности.

Внесенные изменения не должны отрицательно влиять на состояние взрывобезопасности и работоспособность оборудования, технологических процессов и объекта в целом.
Теги:
· ПБП717_1_4c58b91c-97df-4dee-8a6f-0ba6daaa2fbc
2. Что разрабатывает организация при наличии в технологическом оборудовании (силосных и (или) бункерных емкостях) опасных веществ (газов) или возможности их образования?
1) Дополнительные правила ведения технологических процессов.
2) Мероприятия по дальнейшей безопасной эксплуатации объектов.
3) [bookmark: _GoBack]Меры защиты персонала от воздействия этих веществ при взрывах, пожарах                     и других авариях.
4) Меры по поддержанию надежного и безопасного уровня контроля                                     и противоаварийной защиты, производственной и аварийной сигнализации.
4. Текст помощи
Приказ 560 
  
14. При наличии в технологическом оборудовании (силосных и (или) бункерных емкостях) опасных веществ (газов) или возможности их образования организация разрабатывает меры защиты персонала от воздействия этих веществ при взрывах, пожарах и других авариях.
Теги:
· ПБП717_1_01bcec52-2755-4f5c-9b35-fcc474b74f4b
3. Что определяется внутренними распорядительными документами организации, эксплуатирующей взрывопожароопасные производственные объекты хранения                               и переработки растительного сырья? 
1) Только организация работ по поддержанию надежного и безопасного уровня эксплуатации и ремонта оборудования, средств дистанционного автоматизированного управления, блокировки.
2) Только организация работ по поддержанию надежного и безопасного уровня контроля и противоаварийной защиты, производственной и аварийной сигнализации, оповещения об аварийных ситуациях, средств связи, энергообеспечения, а также зданий и сооружений.
3) Только перечень и объем эксплуатационной, ремонтной и другой технической документации.
4) Все перечисленное.
5. Текст помощи
Приказ 560 
 
16. Организация работ по поддержанию надежного и безопасного уровня эксплуатации и ремонта оборудования, средств ДАУ, блокировки, контроля и противоаварийной защиты, производственной и аварийной сигнализации, оповещения об аварийных ситуациях, средств связи, энергообеспечения, а также зданий и сооружений; распределение обязанностей и границ ответственности между техническими службами (технологической, механической, энергетической, контрольно-измерительных приборов и автоматики, производственно-технической) за обеспечение требований промышленной безопасности, а также перечень и объем эксплуатационной, ремонтной и другой технической документации определяются внутренними распорядительными документами эксплуатирующей объекты организации, устанавливающими безопасное проведение работ на объектах. 
Теги:
· ПБП717_1_25ffe2d5-3458-428e-8dfb-cdf01c1868b6
4. В каком случае допускается эксплуатация оборудования и осуществление (ведение) технологических процессов с неисправными или отключенными средствами, обеспечивающими противоаварийную защиту объекта?
1) Только в случае чрезвычайной ситуации.
2) Только в присутствии наблюдающего.
3) Только с разрешения ответственного за безопасное выполнение работ.
4) Не допускается ни в каком случае.
6. Текст помощи
Приказ 560 
 
17. Эксплуатация оборудования и осуществление (ведение) технологических процессов с неисправными или отключенными средствами, обеспечивающими противоаварийную защиту объекта, не допускаются.
Теги:
· ПБП717_1_01bcec52-2755-4f5c-9b35-fcc474b74f4b
5. Кто несет ответственность за выполнение (соблюдение) мероприятий, предусмотренных актом-допуском, оформленным перед началом работ на территории эксплуатирующей объекты между организацией заказчика                                   и генеральным подрядчиком с участием субподрядных организаций?
1) Только заказчик.
2) Только руководители строительно-монтажной организации.
3) Руководители строительно-монтажной организации и заказчик.
4) Генеральный подрядчик.
7. Текст помощи
Приказ 560 
 
613. Перед началом работ на территории эксплуатирующей объекты организации заказчик и генеральный подрядчик с участием субподрядных организаций обязаны оформить акт-допуск. Ответственность за выполнение (соблюдение) мероприятий, предусмотренных актом-допуском, несут руководители строительно-монтажной организации и заказчик. 
Теги:
· ПБП717_1_4016a747-e63b-4445-a993-4ff7144db0e3
6. Какой инструктаж проводится при выполнении разовых работ, работ по локализации и ликвидации последствий аварий, стихийных бедствий и работ, на которые оформляются наряд-допуск, разрешение или другие специальные документы? 
1) Первичный инструктаж на рабочем месте.
2) Вводный инструктаж.
3) Внеплановый инструктаж.
4) Целевой инструктаж.
8. Текст помощи
Приказ 560 
 
21. При выполнении разовых работ, работ по локализации и ликвидации последствий аварий, стихийных бедствий и работ, на которые оформляются наряд-допуск, разрешение или другие специальные документы, проводится целевой инструктаж. 
Теги:
· ПБП717_1_4fefb3cf-43c9-47e8-9d5a-d7e50e6d4c53
7. Кем утверждается наряд-допуск на производство работ повышенной опасности? 
1) Руководителем подразделения, где выполняются работы.
2) Должностным лицом эксплуатирующей организации, ответственным за промышленную безопасность (технический руководитель, главный инженер).
3) Руководителем эксплуатирующей организации.
9. Текст помощи
Приказ 560 
 
618. Спуск рабочих в силосы и бункеры относится к работам повышенной опасности и производится в исключительных случаях при обоснованной производственной необходимости (плановая зачистка после опорожнения силосов или бункеров от остатков сырья предыдущего хранения, обслуживание (ремонт) внутренних поверхностей силосов и бункеров). Спуск производится при обеспечении всех мер безопасности, предусмотренных нормативными правовыми актами в области промышленной безопасности и настоящими Правилами.
(Пункт в редакции Приказа Ростехнадзора от 15 ноября 2016 N 475)
 
619. Спуск производится в присутствии ответственного руководителя работ и при наличии наряда-допуска, подписанного руководителем подразделения, где выполняются работы, утвержденного должностным лицом эксплуатирующей организации, ответственным за промышленную безопасность (технический руководитель, главный инженер).

Образец наряда-допуска на производство работ повышенной опасности приведен в приложении N 2 к настоящим Правилам.
 локализации аварийной ситуации и ликвидации последствий аварии.
Теги:
· ПБП717_1_a849b583-dd49-47f3-96ac-a476fc929b6b
8. Что из перечисленного устанавливают на производственном оборудовании                         с целью защиты его от разрушения и обеспечения выброса (отвода) пламени                            и высокотемпературных продуктов взрывного горения пылевоздушной смеси                          в безопасную зону (за пределы помещений)?
1) Взрыворазрядители.
2) Огнепреграждающие устройства.
3) Систему локализации взрывов.
4) Систему автоматического пожаротушения.
10. Текст помощи
Приказ 560 
 
42. С целью защиты производственного оборудования от разрушения и обеспечения выброса (отвода) пламени и высокотемпературных продуктов взрывного горения пылевоздушной смеси в безопасную зону (за пределы помещений), применяются взрыворазрядители.
Установка взрыворазрядителей должна быть предусмотрена как в конструкторской документации на производственное оборудование, подлежащее оснащению взрыворазрядителями, так и в проектной документации на объекты. Требования к применению взрыворазрядителей установлены разделом XI настоящих Правил.
( Абзац в редакции Приказа Ростехнадзора от 15 ноября 2016 N 475)

43. Взрыворазрядители устанавливаются на нориях, молотковых дробилках, фильтр-циклонах, рециркуляционных зерносушилках с камерами нагрева, шахтных зерносушилках с камерами нагрева и на каскадных нагревателях, на бункерах для сбора пыли от аспирационных систем, аспирирующих потенциально опасное оборудование (нории, вальцовые станки, дробилки и другое измельчающее оборудование ударного действия), на бункерах и силосах деревообрабатывающих производств, а также на топках для сжигания жидкого или газообразного топлива.
( Абзац в редакции Приказа Ростехнадзора от 15 ноября 2016 N 475)
 
Допускается не устанавливать взрыворазрядители на нориях со свободным объемом менее 0,25 м3; дробилках с объемом рабочей зоны и выпускного (поддробильного) бункера менее 0,3 м3 и фильтр-циклонах со свободным объемом менее 0,5 м3; нориях и дробилках подачи и измельчения минерального сырья.
Теги:
· ПБ717_1_0e44e6a2-eaae-495e-8b22-8d8660d03605
9. Что из перечисленного соответствует термину «взрыворазряжение»?
1) Меры, предотвращающие воздействие на людей опасных и вредных факторов взрыва и обеспечивающие сохранение материальных ценностей.
2) Предотвращение возрастания давления посредством выброса из объема защищаемого объекта продуктов горения и несгоревшей смеси применением взрыворазрядителей и иных специальных технических устройств.
3) Возгорание, сопровождающееся появлением пламени.
4) Прекращение процесса горения смеси на начальной стадии развития взрыва применением флегматизаторов.
11. Текст помощи
Приказ 560 
 Приложение N 1
к Федеральным нормам и правилам
в области промышленной безопасности
"Правила безопасности
взрывопожароопасных производственных
объектов хранения и переработки
растительного сырья", утвержденным
приказом Федеральной службы
по экологическому, технологическому
и атомному надзору
от 21.11.2013 N 560
 
 
ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
 
Взрыворазряжение - предотвращение возрастания давления посредством выброса из объема защищаемого объекта продуктов горения и несгоревшей смеси применением взрыворазрядителей и иных специальных технических устройств (например, разрывных мембран, предохранительных клапанов, легкосбрасываемых конструкций), обеспечивающих взрыворазряжение.
Теги:
· ПБ717_1_0e44e6a2-eaae-495e-8b22-8d8660d03605
10. На кого возлагается ответственность за техническое состояние, эксплуатацию                 и своевременный ремонт взрыворазрядителей?
1) На должностное лицо, назначенное руководителем эксплуатирующей организации.
2) На технического руководителя эксплуатирующей организации.
3) На должностное лицо организации-изготовителя.
4) На представителя территориального органа Министерства Российской Федерации по делам гражданской обороны, чрезвычайным ситуациям и ликвидации последствий стихийных бедствий.
12. Текст помощи
Приказ 560 
 
839. Порядок организации работ по поддержанию целостности, исправного состояния взрыворазрядителей при эксплуатации и ремонтах взрыворазрядителей определяется внутренними распорядительными документами эксплуатирующей организации, устанавливающими безопасное проведение работ на объектах. Ответственность за техническое состояние, эксплуатацию и своевременный ремонт взрыворазрядителей возлагается на должностное лицо, назначенное руководителем эксплуатирующей организации.
Теги:
· ПБ717_1_56d5faeb-846d-447c-9665-835750797acd
11. Что из перечисленного входит в состав взрыворазрядителей?
1) Только взрыворазрядные устройства с предохранительными мембранами.
2) Только взрыворазрядные устройства с  откидными клапанами.
3) Только отводящий трубопровод.
4) Только огнепреграждающее устройство.
5) Взрыворазрядные устройства с предохранительными мембранами  или откидными клапанами, отводящий трубопровод, а при необходимости и огнепреграждающее устройство.
13. Текст помощи
Приказ 560 
 Приложение N 1
к Федеральным нормам и правилам
в области промышленной безопасности
"Правила безопасности
взрывопожароопасных производственных
объектов хранения и переработки
растительного сырья", утвержденным
приказом Федеральной службы
по экологическому, технологическому
и атомному надзору
от 21.11.2013 N 560

 
ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ 


Взрыворазрядители - специальные технические устройства, обеспечивающие взрыворазряжение и состоящие из взрыворазрядных устройств с предохранительными мембранами или откидными клапанами, из отводящего трубопровода, а при необходимости, и из огнепреграждающего устройства.
Теги:
· ПБ717_1_0e44e6a2-eaae-495e-8b22-8d8660d03605
12. Какое требование предъявляется к взрыворазрядителям после их установки?
1) Все взрыворазрядители  пломбируются, а шиберные и бандажные  нумеруются.
2) Все взрыворазрядители  пломбируются, а шиберные нумеруются.
3) Все взрыворазрядители нумеруются, а шиберные и бандажные пломбируются.
14. Текст помощи
Приказ 560 
 
840. На каждый установленный взрыворазрядитель эксплуатирующая организация оформляет паспорт взрыворазрядителя. После установки все взрыворазрядители нумеруются, а шиберные и бандажные пломбируются.

Рекомендуемый образец паспорта взрыворазрядителя приведен в приложении N 3 к настоящим Правилам.
Теги:
· ПБ717_1_0e44e6a2-eaae-495e-8b22-8d8660d03605
13. Какой документ должен оформляться на каждый установленный взрыворазрядитель?

1) Паспорт.
2) Формуляр.
3) Операционная карта.
4) Технологическая инструкция.


15. Текст помощи
Приказ 560 
 
840. На каждый установленный взрыворазрядитель эксплуатирующая организация оформляет паспорт взрыворазрядителя. После установки все взрыворазрядители нумеруются, а шиберные и бандажные пломбируются.

Рекомендуемый образец паспорта взрыворазрядителя приведен в приложении N 3 к настоящим Правилам.
Теги:
· ПБ717_1_0e44e6a2-eaae-495e-8b22-8d8660d03605
14. С какой периодичностью следует осуществлять контроль целостности мембран, герметизирующих прокладок, подвижности откидных клапанов и поворотных створок комбинированных взрыворазрядителей, отсутствия накоплений на мембранах и в отводящих трубопроводах пыли или продукта?
1) Один раз в год.
2) Один раз в квартал.
3) Два раза в год.
4) Один раз в месяц.
16. Текст помощи
Приказ 560 
 
842. Контроль целостности мембран, герметизирующих прокладок, подвижности откидных клапанов и поворотных створок комбинированных взрыворазрядителей, отсутствие накоплений на мембранах и в отводящих трубопроводах пыли или продукта, эксплуатирующая организация осуществляет ежемесячно.
Теги:
15. На какие виды подразделяется аттестация технологий сварки и наплавки? 
1) На исследовательскую и производственную.
2) На постоянную и периодическую.
3) На первичную и целевую.
4) На текущую и внеочередную.
17. Текст помощи
РД 03-615-03 
 
1.6. Аттестация технологий сварки и наплавки подразделяется на исследовательскую и производственную. 
Теги:
· ПБП717_1_4d9c1b26-c3bd-41c2-97f8-831e44f49df9
16. Какую документацию должна представить организация-заявитель для проведения любой производственной аттестации технологии сварки?
1) Соответствующую документацию, содержащую указания о применяемом сварочном и вспомогательном оборудовании.
2) Соответствующую документацию, содержащую указания о способах сварки (наплавки) используемых основных и сварочных материалах.
3) Соответствующую документацию, содержащую указания о конструкции                            и размерах свариваемых деталей и сварных швов, режимах и технологических приемах выполнения сварочных работ, требования по оценке качества сварных соединений.
4) Всю перечисленную документацию.
18. Текст помощи
РД 03-615-03 
 
1.10. Производственную аттестацию подразделяют на первичную, периодическую и внеочередную.
 
Для проведения любой производственной аттестации технологии сварки (наплавки) организация-заявитель должна представить соответствующую документацию, содержащую указания о применяемом сварочном и вспомогательном оборудовании, способах сварки (наплавки), используемых основных и сварочных материалах, конструкции и размерах свариваемых деталей и сварных швов, режимах и технологических приемах выполнения сварочных работ, требования по оценке качества сварных соединений. 
Теги:
· ПБП717_1_4d9c1b26-c3bd-41c2-97f8-831e44f49df9
17. Какие из перечисленных организаций не входят в структуру системы аттестации сварочных технологий? 
1) Федеральная служба по экологическому, технологическому и атомному надзору.
2) Национальный аттестационный комитет по сварочному производству.
3) Аттестационные центры.
4) Федеральная служба по труду и занятости.
5) Специализированные организации.
19. Текст помощи
РД 03-615-03 
 
2.1. Система аттестации сварочных технологий (САСв) включает комплекс требований, определяющих правила и процедуру аттестации технологий сварки (наплавки), предназначенных для использования и (или) используемых при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции опасных производственных объектов, а также требования к организациям, участвующим в процессе аттестации.
 
В структуру САСв входят:
 
Госгортехнадзор России;
 
Национальный аттестационный комитет по сварочному производству (НАКС);
 
аттестационные центры (АЦ);
 
специализированные организации. 
Теги:
· ПБП717_1_374d94c5-6218-4c00-9140-98b1df3987f9
18. Какая организация может выступать организацией-заявителем исследовательской аттестации технологий сварки и наплавки? 
1) Только организация-разработчик новых материалов и технологий.
2) Только организация, занимающаяся изготовлением, монтажом, ремонтом или реконструкцией технических устройств, оборудования и сооружений опасных производственных объектов.
3) Только организация, занимающаяся изготовлением, монтажом, ремонтом или реконструкцией технических устройств, оборудования и сооружений опасных производственных объектов с использованием новых материалов и технологий.
4) Организация-разработчик новых материалов и технологий и организация, занимающаяся изготовлением, монтажом, ремонтом или реконструкцией технических устройств, оборудования и сооружений опасных производственных объектов с использованием новых материалов и технологий.
20. Текст помощи
РД 03-615-03 
 
3.2. Организацией-заявителем для проведения исследовательской аттестации может выступать как организация-разработчик новых материалов и технологий, так и организация, занимающаяся изготовлением, монтажом, ремонтом или реконструкцией технических устройств, оборудования и сооружений опасных производственных объектов с использованием новых материалов и технологий. 

В случае необходимости применения конкретной организацией ранее не аттестованной технологии сварки (наплавки), проводится исследовательская аттестация, которая для данной организации является первичной производственной. 
Теги:
· ПБП717_1_9c6487e6-7691-4d64-810b-70bca776db63
19. Какие из перечисленных организаций не проводят исследовательскую аттестацию технологий сварки и наплавки? 
1) Специализированные организации.
2) Аттестационные центры, аккредитованные для этого вида деятельности, совместно с организацией заявителем.
3) Федеральная служба по экологическому, технологическому и атомному надзору.
21. Текст помощи
РД 03-615-03 
 
3.4. Исследовательскую аттестацию проводят специализированные организации или аттестационные центры, аккредитованные для этого вида деятельности, совместно с организацией-заявителем. 
Теги:
· ПБП717_1_9c6487e6-7691-4d64-810b-70bca776db63
20. Что из перечисленного должно быть указано в Программе производственной аттестации технологии сварки (наплавки)? 
1) Наименование и область применения аттестуемой технологии и основные технологические характеристики сварных соединений, выполняемых при проведении аттестационных испытаний.
2) Методы неразрушающего контроля выполняемых сварных соединений (наплавок) и виды и объемы аттестационных испытаний сварных соединений и металла шва (наплавленного металла) методами разрушающего контроля.
3) Методики проведения контроля и испытаний и требования к количественным характеристикам показателей качества сварных соединений.
4) Требования к результатам неразрушающих и разрушающих испытаний и другие данные, специфические для аттестуемой технологии.
5) Все перечисленное.
22. Текст помощи
РД 03-615-03 
 
4.1.5. При разработке Программы производственной аттестации технологии сварки (наплавки) должны быть учтены требования к производственной аттестации, изложенные в нормативных документах, утвержденных или согласованных в установленном порядке. В программе должны быть указаны:
 
наименование и область применения аттестуемой технологии;
 
основные технологические характеристики сварных соединений, выполняемых при проведении аттестационных испытаний;
 
методы неразрушающего контроля выполняемых сварных соединений (наплавок);
 
виды и объемы аттестационных испытаний сварных соединений и металла шва (наплавленного металла) методами разрушающего контроля;
 
методики проведения контроля и испытаний;
 
требования к количественным характеристикам показателей качества сварных соединений;
 
другие данные, специфические для аттестуемой технологии;
 
требования к результатам неразрушающих и разрушающих испытаний. 
Теги:
· ПБП717_1_4a503bfb-a2f4-4306-a73a-e2a6c7f0641d
21. При каком условии по решению комиссии по периодической аттестации технологии сварки (наплавки) могут быть использованы результаты контроля разрушающими методами производственных сварных соединений? 
1) Если результаты контроля выполнены в течение последних 6 месяцев перед проведением периодической аттестации.
2) Если результаты контроля выполнены в течение последних 8 месяцев перед проведением периодической аттестации.
3) Если результаты контроля выполнены в течение последних 12 месяцев перед проведением периодической аттестации.
4) Если результаты контроля выполнены в течение последних 10 месяцев перед проведением периодической аттестации.
23. Текст помощи
РД 03-615-03 
 
4.1.7. Производственная аттестация проводится аттестационным центром совместно с организацией-заявителем путем выполнения в производственных условиях контрольных сварных соединений и последующего контроля их неразрушающими и разрушающими методами.
 
При периодической аттестации технологии сварки (наплавки) по решению комиссии могут быть использованы результаты контроля разрушающими методами производственных сварных соединений, выполненных в течение последних 6 месяцев перед проведением периодической аттестации. 
Теги:
· ПБП717_1_e6de00e6-9d5b-4b92-ac98-b581d0ff10bb
22. Какой документ оформляется на основании результатов производственной аттестации в Национальном аттестационном комитете по сварочному производству? 
1) Акт о готовности организации-заявителя к использованию аттестованной технологии сварки (наплавки) при изготовлении, монтаже и ремонте или реконструкции на опасных производственных объектах.
2) Свидетельство о готовности организации-заявителя к использованию аттестованной технологии сварки (наплавки) при изготовлении, монтаже                    и ремонте или реконструкции на опасных производственных объектах.
3) Лицензия на использование аттестованной технологии сварки (наплавки) при изготовлении, монтаже и ремонте или реконструкции на опасных производственных объектах.
24. Текст помощи
РД 03-615-03 
 
5.2. Результаты производственной аттестации аттестационный центр передает в НАКС для экспертизы и оформления Свидетельства о готовности организации-заявителя к использованию аттестованной технологии сварки (наплавки) при изготовлении, монтаже и ремонте или реконструкции на опасных производственных объектах. В Свидетельстве указывается область распространения производственной аттестации, включающая перечень основных параметров, характеризующих однотипность сварных соединений. 
Теги:
· ПБП717_1_5d13406f-8b98-40ee-acea-c6a9abdf1938
Материалы для изучения:
· Приказ Ростехнадзора от 21.11.2013 N 560 "Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности "Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения и переработки растительного сырья"Приказ 560.docx
· Постановление Госгортехнадзора России от 19.06.2003 N 103 "Об утверждении Порядка применения сварочных технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств…"РД 03-615-03.docx
Дополнительные материалы:
· Модуль подготовки "Общие положения"/ПБП 717.4_1/index.html
23. Что необходимо предпринять при бестарном приеме и отпуске зерна, комбикормового, мучнистого сырья и готовой продукции (а также при погрузке отходов) на железнодорожном и автомобильном транспорте согласно Федеральным нормам и правилам в области промышленной безопасности «Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения и переработки растительного сырья»? 
1) Установка световой сигнализации.
2) Мероприятия, снижающие запыление территории.
3) Установка дополнительных емкостей для загрузки.
4) Постоянная скорость погрузки и разгрузки.
25. Текст помощи
Приказ 560 
 
124. При бестарном приеме и отпуске зерна, комбикормового и мучнистого сырья, готовой продукции, а также при погрузке отходов на железнодорожный, автомобильный и водный транспорт реализуются снижающие запыление территории мероприятия, которые определяются внутренними распорядительными документами эксплуатирующей организации, устанавливающими требования безопасного проведения работ на объектах.
(Пункт в редакции Приказа Ростехнадзора от 15 ноября 2016 N 475)
Теги:
· ПБП717_2_94091fa6-1750-43f7-a92a-0a49081aa77c
24. На каком расстоянии от стен и другого оборудования должны устанавливаться мешковыбивальные машины? 
1) Не менее 0,5 м.
2) Не менее 0,7 м.
3) Не менее 0,8 м.
4) Не менее 0,9 м.
26. Текст помощи
Приказ 560 
 
139. Мешковыбивальные машины должны: 

а) аспирироваться и не допускать выхода пыли в помещение;

б) надежно заземляться;

в) устанавливаться на расстоянии не менее 0,9 м от стен помещения и другого оборудования;

г) регулярно очищаться от очесов мешковины.
Теги:
· ПБП717_2_94091fa6-1750-43f7-a92a-0a49081aa77c
25. Что допускается использовать при монтаже оборудования во взрывопожароопасных помещениях, в которых работает оборудование? 
1) Открытый огонь.
2) Механизмы и приспособления, которые могут вызвать искрообразование.
3) Отогревание узлов и частей оборудования и устройств паром или горячей водой.
4) Промасленные протирочные материалы.
27. Текст помощи
Приказ 560 
 
616. При ремонте, демонтаже, монтаже оборудования в помещениях объекта, в которых работает оборудование, запрещается допускать открытый огонь и применять механизмы и приспособления, которые могут вызвать искрообразование. 

Отогревание узлов и частей оборудования и устройств допускается только паром или горячей водой. 
 
Использованные промасленные протирочные материалы (ветошь, тряпки) необходимо собирать в стальные плотно закрывающиеся контейнеры и удалять из помещений. 
Теги:
· ПБП717_2_b25e2940-d81d-4c46-9571-0b39eb9f4a10
26. В какой цвет должны быть окрашены органы управления аварийного выключения оборудования взрывопожароопасных производственных объектов хранения или переработки растительного сырья?
1) В черный цвет.
2) В желтый цвет.
3) В красный цвет.
4) В белый цвет.
28. Текст помощи
Приказ 560 
 
177. Конструкция и расположение органов управления должны исключать возможность неправильного или самопроизвольного включения и выключения оборудования. Органы управления должны иметь надписи об их назначении и быть легкодоступными для обслуживающего персонала. Органы управления аварийного выключения должны быть окрашены в красный цвет, располагаться в зоне прямой видимости и иметь указатели нахождения. 
Теги:
· ПБП717_2_b25e2940-d81d-4c46-9571-0b39eb9f4a10
27. Какие требования предъявляются к зубчатым передачам, являющимся источником опасности, согласно Федеральным нормам и правилам в области промышленной безопасности «Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения и переработки растительного сырья»?
1) Зубчатые передачи должны быть закрыты глухими кожухами, прочно прикрепленными к станине или другой неподвижной части машины.
2) Зубчатые передачи должны помещаться внутри машины.
3) Зубчатые передачи должны заключаться в прочные и надежно укрепленные ограждения.
4) Зубчатые передачи должны иметь съемные, откидные или раздвижные ограждения.

29. Текст помощи
Приказ 560 
 
178. Движущиеся части производственного оборудования, выступающие концы валов, открытые передачи (шкивы, ремни), натяжные поворотные барабаны конвейеров и другие элементы, являющиеся источником опасности, должны быть надежно ограждены. 

Зубчатые передачи должны быть закрыты глухими кожухами, прочно прикрепленными к станине или другой неподвижной части машины. Применяемые в машинах и механизмах подвижные контргрузы (противовесы) должны помещаться внутри машины или заключаться в прочные и надежно укрепленные ограждения. 
Теги:
· ПБП717_2_01a1fe6c-6d73-4641-bea6-19235f39f11f
28. Какой должна быть температура нагрева корпусов подшипников во время работы взрывопожароопасного оборудования? 
1) Не более 60 °С.
2) Не более 65 °С.
3) Не более 70 °С.
4) Не более 80 °С.
30. Текст помощи
Приказ 560 
 
183. Температура нагрева корпусов подшипников во время работы оборудования не должна превышать 60 °C. 
Теги:
· ПБП717_2_981713cf-bf58-4c2d-86b6-df11d82bb6a5
29. Какой должна быть высота у бортов металлических или бетонных корыт,                         в которых установлены моечные машины? 
1) 10-25 мм.
2) 30-45 мм.
3) 50-75 мм.
4) 80-95 мм.
31. Текст помощи
Приказ 560 
 
203. Моечные машины должны быть установлены в отапливаемых помещениях, в металлических или бетонных корытах, имеющих борта высотой 50 - 75 мм. Пол вокруг моечной машины должен быть сухим. 
Теги:
· ПБП717_2_981713cf-bf58-4c2d-86b6-df11d82bb6a5
30. Что должна обеспечивать конструкция вальцового станка с полой бочкой согласно Федеральным нормам и правилам в области промышленной безопасности «Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения и переработки растительного сырья»? 
1) Прохождение между вальцами инородных тел размером не более 5 мм.
2) Прохождение между вальцами инородных тел размером не более 6 мм.
3) Прохождение между вальцами инородных тел размером не более 7 мм.
4) Прохождение между вальцами инородных тел размером не более 8 мм.
32. Текст помощи
Приказ 560 
 
208. Конструкция вальцового станка должна обеспечивать прохождение между вальцами инородных тел размером не более 5 мм для станков с полой бочкой и 8 мм для станков со сплошной бочкой мелющих вальцов. 
Теги:
· ПБП717_2_981713cf-bf58-4c2d-86b6-df11d82bb6a5
31. Какой перепад температуры входного и измельченного продукта должна обеспечивать конструкция устройства охлаждения вальцов с водяным охлаждением? 
1) Не более 25 °С.
2) Не более 18 °С.
3) Не более 15 °С.
4) Не более 12 °С.
33. Текст помощи
Приказ 560 
 
213. Конструкция устройства охлаждения вальцов с водяным охлаждением должна обеспечивать перепад температуры входного и измельченного продукта не более 12 °С. 
Теги:
· ПБП717_2_13d07af5-e08a-48d1-a029-e0b88e961b04
32. Какое устройство должны иметь загрузочные воронки дробилок для предотвращения попадания посторонних предметов? 
1) Заслонку.
2) Проволочную сетку.
3) Защитную решетку.
34. Текст помощи
Приказ 560 
 
219. Загрузочные воронки дробилок должны иметь защитную решетку для предотвращения попадания посторонних предметов. 
Теги:
· ПБП717_2_13d07af5-e08a-48d1-a029-e0b88e961b04
33. От чего защищают производственное оборудование, в котором возможно возникновение источника зажигания пылевоздушной смеси? 
1) От разрушения и выброса из него горючих веществ в производственное помещение.
2) От воздействия на него атмосферных осадков.
3) От перегрузки.
4) От неосторожного обращения работников с его элементами и частями.

35. Текст помощи
Приказ 560 
 
41. Производственное оборудование, в котором возможно возникновение источника зажигания пылевоздушной смеси, должно быть защищено от разрушения и выброса из него горючих веществ в производственное помещение. 
Теги:
· ПБП717_2_13d07af5-e08a-48d1-a029-e0b88e961b04
34. На каком оборудовании из перечисленного устанавливают взрыворазрядители? 
1) На нориях со свободным объемом менее 0,25 м3.
2) На дробилках с объемом рабочей зоны и выпускного (поддробильного) бункера менее 0,3 м﻿3.
3) На дробилках подачи и измельчения минерального сырья.
4) На фильтр-циклонах со свободным объемом более 0,5 м﻿3.
36. Текст помощи
Приказ 560
 
43. Взрыворазрядители устанавливаются на нориях, молотковых дробилках, фильтр-циклонах, рециркуляционных зерносушилках с камерами нагрева, шахтных зерносушилках с камерами нагрева и на каскадных нагревателях, на бункерах для сбора пыли от аспирационных систем, аспирирующих потенциально опасное оборудование (нории, вальцовые станки, дробилки и другое измельчающее оборудование ударного действия), на бункерах и силосах деревообрабатывающих производств, а также на топках для сжигания жидкого или газообразного топлива.
( Абзац в редакции Приказа Ростехнадзора от 15 ноября 2016 N 475)
 
Допускается не устанавливать взрыворазрядители на нориях со свободным объемом менее 0,25 м3; дробилках с объемом рабочей зоны и выпускного (поддробильного) бункера менее 0,3 м3 и фильтр-циклонах со свободным объемом менее 0,5 м3; нориях и дробилках подачи и измельчения минерального сырья.
Теги:
· ПБП717_2_f621d63d-15e3-4edb-b9b6-fa0dcd4341b3
35. Каким образом следует располагать торец отводящего трубопровода при применении (установке) взрыворазрядителей на первых этажах?
1) Не ниже 2,5 м от планировочной отметки.
2) Не выше 2,0 м от планировочной отметки.
3) Не ниже 1,5 м от планировочной отметки.
4) Не выше 0,5 м от планировочной отметки.
37. Текст помощи
Приказ 560 
 
821. На оборудовании, установленном вне здания, допускается применение (установка) взрыворазрядителей без отводящих трубопроводов, если выброс продуктов горения осуществляется в безопасную зону. На первых этажах торец отводящего трубопровода следует располагать не ниже 2,5 м от планировочной отметки.
 
Применение взрыворазрядителей без отводящих трубопроводов с выбросом (отводом) пламени и высокотемпературных продуктов взрывного горения в производственное помещение осуществляется в порядке, установленном пунктом 44 настоящих Правил.
Теги:
36. Что не учитывается при определении диаметров (площадей) проходных сечений взрыворазрядителей для оборудования?
1) Величина защищаемого объема.
2) Допустимое давление взрыва, статическое давление вскрытия мембраны (клапана).
3) Форма проходного сечения.
4) Длина, количество и величина углов поворота отводящих трубопроводов.
5) Температура и влажность в месте установки оборудования.
38. Текст помощи
Приказ 560 
 
816. Диаметры (площади) проходных сечений взрыворазрядителей для оборудования определяются расчетом с учетом величины защищаемого объема, допустимого давления взрыва, статического давления вскрытия мембраны (клапана), формы проходного сечения, длины, количества и величины углов поворота отводящих трубопроводов, а при установке огнепреградителей - с учетом дополнительного гидравлического сопротивления огнепреградителей.
Теги:
37. Где устанавливаются взрыворазрядители для взрывозащиты зерносушилок?
1) Только на каскадных нагревателях.
2) Только на камерах нагрева.
3) Только на надсушильных бункерах: на верхней крышке или на боковой стенке                   в верхней части бункера.
4) На камерах нагрева, подогревателях, каскадных нагревателях, осадочных камерах, топках, надсушильных бункерах и на нориях, обслуживающих зерносушилки.
39. Текст помощи
Приказ 560 
 
831. Для взрывозащиты зерносушилок взрыворазрядители устанавливаются на камерах нагрева, подогревателях, каскадных нагревателях, осадочных камерах, топках, надсушильных бункерах и на нориях, обслуживающих зерносушилки.
Теги:
38. Где должны устанавливаться взрыворазрядители на надсушильных бункерах для взрывозащиты зерносушилок?
1) На верхней крышке или на боковой стенке в верхней части бункера.
2) Только на верхней крышке бункера.
3) На боковой стенке в нижней части бункера.
4) На боковой стенке со стороны, противоположной входу агента сушки.
40. Текст помощи
Приказ 560 
 
833. Взрыворазрядители на надсушильных бункерах устанавливаются на верхней крышке или на боковой стенке в верхней части бункера.
Теги:
39. Что устанавливают перед предохранительной мембраной взрыворазрядителя при систематических нарушениях целостности мембран вследствие разрежения внутри оборудования или значительных пульсаций давления?
1) Защитную сетку из проволоки толщиной 1-2 мм с ячейками размером                          30 x 30 мм.
2) Защитную сетку из капрона толщиной 1 мм с ячейками размером 20 x 20 мм.
3) Защитную сетку из базальтового волокна толщиной 1 мм с ячейками размером                  50 x 50 мм.
41. Текст помощи
Приказ 560 
 
845. При систематических нарушениях целостности мембран вследствие разрежения внутри оборудования или значительных пульсаций давления, перед мембраной устанавливают защитную сетку из проволоки толщиной 1 - 2 мм с ячейками размером 30 x 30 мм.
Теги:
40. Когда следует осуществлять обязательную замену разрывных предохранительных мембран из полиэтиленовой пленки или алюминиевой фольги                с отражением действий в журнале периодических осмотров и ремонтов взрыворазрядителей? 

1) По истечении одного года эксплуатации.
2) По истечении трех лет эксплуатации.
3) По истечении пяти лет эксплуатации.
42. Текст помощи
Приказ 560 
 
846. По истечении одного года эксплуатации взрыворазрядителей с разрывными предохранительными мембранами из полиэтиленовой пленки или алюминиевой фольги разрывные предохранительные мембраны подлежат обязательной замене с отражением действий в журнале периодических осмотров и ремонтов взрыворазрядителей.
Теги:
41. Какой должна быть толщина стенки норийных труб сварного круглого сечения при отсутствии расчетных данных для защиты норий от разрушения?
1) Не менее 1,0 мм.
2) Не менее 1,5 мм.
3) Не менее 1,7 мм.
4) Не менее 2 мм.
43. Текст помощи
Приказ 560 
 
45. Норийные трубы норий (кроме норий минерального сырья), проходящие внутри бункеров, силосов и шахт, должны быть рассчитаны на внутреннее остаточное давление пылевоздушного взрыва и внешнее давление сыпучего продукта в бункерах и силосах. 

Для защиты норий от разрушения допускается обоснованное расчетными данными усиление норийных труб. При отсутствии расчетных данных трубы должны быть сварные круглого сечения с толщиной стенки не менее 2 мм. 
Теги:
· ПБП717_2_dceb0297-18fd-41b2-8bf5-bfbb94277b71
42. Что из перечисленного не используется в качестве огнепреграждающих (пламеотсекающих) устройств для систем локализации взрывов? 
1) Шлюзовые затворы.
2) Винтовые конвейеры.
3) Порционные весы.
4) Самотечные трубопроводы.
5) Быстродействующие устройства, предотвращающие возможность распространения взрыва.
44. Текст помощи
Приказ 560 
 
71. В качестве огнепреграждающих (пламеотсекающих) устройств могут использоваться шлюзовые затворы, винтовые конвейеры, порционные весы и другие технические устройства, предотвращающие возможность распространения взрыва. 
Теги:
· ПБП717_2_45f3c409-af5f-42b6-837f-4c4c3aba3d6b
43. Где не устанавливаются огнепреграждающие (пламеотсекающие) устройства согласно Федеральным нормам и правилам в области промышленной безопасности «Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения и переработки растительного сырья»? 
1) На трубопроводах с головок норий и из дробилок, через которые непосредственно ведется загрузка бункеров и силосов.
2) На трубопроводах с головок норий и из дробилок на цепные и закрытые ленточные конвейеры, через которые ведется загрузка бункеров и силосов.
3) На коммуникациях минерального сырья.
4) На трубопроводах с головок норий на надвесовые бункеры.
5) На трубопроводах подачи зерна с головок норий в надсушильные бункеры встроенных зерносушилок.
6) На трубопроводах, соединяющих (в том числе и через цепные и закрытые ленточные конвейеры) бункеры, силосы или нории элеватора с отдельно стоящими зерносушилками.
45. Текст помощи
Приказ 560 
 
73. Огнепреграждающие (пламеотсекающие) устройства устанавливаются на следующих коммуникациях (кроме коммуникаций минерального сырья): 

а) трубопроводах подачи зерна с головок норий и из дробилок, через которые непосредственно ведется загрузка бункеров (в том числе надвесовых) и силосов;

б) трубопроводах подачи зерна с головок норий и из дробилок на цепные и закрытые ленточные конвейеры, через которые ведется загрузка бункеров и силосов;

в) трубопроводах подачи зерна с головок норий в надсушильные бункеры встроенных зерносушилок;

г) трубопроводах, соединяющих (в том числе и через цепные и закрытые ленточные конвейеры) бункеры, силосы или нории элеватора с отдельно стоящими зерносушилками.
Теги:
· ПБП717_2_c55fa83e-4ef3-47a3-858c-0f3561bfb284
44. Какие устройства должны быть установлены на нориях для предотвращения обратного хода ленты при внезапных остановках норий? 
1) Реле контроля скорости.
2) Устройства контроля сбегания ленты.
3) Датчики подпора.
4) Автоматически действующие тормозные устройства.
46. Текст помощи
Приказ 560 
 
47. На нориях должны быть установлены автоматически действующие тормозные устройства, предотвращающие обратный ход ленты при внезапных остановках норий. 
Теги:
· ПБП717_2_c55fa83e-4ef3-47a3-858c-0f3561bfb284
45. При какой температуре наружной поверхности оборудование, емкости, продуктопроводы теплоизолируются? 
1) Выше 40 °С.
2) Выше 45 °С.
3) Выше 25 °С.
4) Выше 30 °С.
47. Текст помощи
Приказ 560 
 
52. Температура наружных поверхностей оборудования и (или) теплоизоляционных покрытий не должна превышать температуры самовоспламенения взрывопожароопасной среды (пыли). Оборудование, емкости (за исключением силосных и бункерных емкостей), продуктопроводы, имеющие температуру наружной поверхности выше 45 °C, теплоизолируются. 
Теги:
· ПБП717_2_3a37acb8-ef95-4389-9348-c07c2c4bd9e1
46. Какие требования, предъявляемые к оборудованию взрывопожароопасных производственных объектов хранения или переработки растительного сырья, не соответствуют Федеральным нормам и правилам в области промышленной безопасности «Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения и переработки растительного сырья»?
1) Оборудование должно постоянно находиться в исправном состоянии.
2) Оборудование должно быть установлено в металлических защитных кожухах.
3) Оборудование должно быть отрегулировано.
4) Оборудование должно работать без несвойственного ему шума, вибрации                          и повышенного трения движущихся частей.
48. Текст помощи
Приказ 560 
 
54. Оборудование должно постоянно находиться в исправном состоянии, быть отрегулировано, работать без несвойственного ему шума, вибрации и повышенного трения движущихся частей, приводящего к их нагреву. 
Теги:
· ПБП717_2_3a37acb8-ef95-4389-9348-c07c2c4bd9e1
47. С чем должны быть сблокированы электроприводы молотковых дробилок? 
1) С магнитными заграждениями.
2) С грануляторами.
3) С энтолейтором.
4) С устройством загрузки.
5) С датчиками нижнего уровня наддробильных бункеров.
49. Текст помощи
Приказ 560 
 
59. Электроприводы молотковых дробилок должны быть сблокированы с датчиками нижнего уровня наддробильных бункеров. 
Теги:
· ПБП717_2_627a8d47-e895-472d-adba-86616db98e1d
48. В каких нештатных ситуациях оборудование взрывопожароопасных производственных объектов хранения или переработки растительного сырья должно останавливаться?
1) При появлении несвойственного шума и вибрации.
2) При завале, подпоре и перегрузке продуктом.
3) При поломках и неисправностях.
4) При попадании в рабочие органы посторонних предметов.
5) Во всех перечисленных ситуациях, включая неработающую аспирацию.
6) При срабатывании датчиков-индикаторов взрыва.
50. Текст помощи
Приказ 560 
 
67. Оборудование должно останавливаться в следующих нештатных ситуациях: 

появление несвойственного шума и вибрации; 

завал, подпор и перегрузка продуктом; 

поломки и неисправности; 

попадание в рабочие органы посторонних предметов; 

неработающая аспирация;

срабатывание датчиков-индикаторов взрыва.
(абзац введен Приказом Ростехнадзора от от 15 ноября 2016 N 475)

В случае аварийной остановки оборудования при срабатывании датчиков-индикаторов взрыва должна осуществляться остановка оборудования, транспортирующего продукт в бункеры, силосы и другое оборудование емкостного типа (весы, смесители), в целях предотвращения возникновения и развития в них возможных вторичных взрывов.
(абзац введен Приказом Ростехнадзора от от 15 ноября 2016 N 475)
 
465. На объектах предусматриваются (определяются на стадиях разработки процесса): 

1) дистанционный централизованный пуск и остановку электродвигателей оборудования;

2) аварийную остановку всех электродвигателей цеха с любого этажа и пульта управления (диспетчерской);

3) местное управление электроприводом каждой единицы оборудования;

4) автоблокировку электродвигателей оборудования или групп оборудования с таким расчетом, чтобы последовательность пуска и остановки их, а также аварийная остановка одной из машин этой группы исключали возможность завалов и подпоров;

5) блокировку электродвигателей аспирационных установок и аспирируемых машин, обеспечивающую запуск оборудования с выдержкой времени после запуска аспирационных установок, остановку аспирационных установок с выдержкой времени после остановки аспирируемого оборудования, немедленную остановку оборудования при аварийной остановке аспирационных установок;

6) блокировку электродвигателей электромагнитных сепараторов, обеспечивающую их остановку при отсутствии постоянного тока в цепях электромагнитов;

7) дистанционный контроль за верхним и нижним уровнями сырья и продуктов в силосах и бункерах;

8) блокировку привода задвижек воздуходувных машин с пусковыми устройствами каждой воздуходувной машины;

9) дистанционное управление электроприводами задвижек и выпускных устройств под силосами и бункерами, перекидных клапанов;

10) контроль за загрузкой шелушильных и шлифовальных машин, плющильных станков, вальцовых станков, прессов, молотковых дробилок и турбовоздуходувных машин, норий путем установки в цепях их электроприводов амперметров (на пультах управления или у машин);

11) контроль за работой норий.

На действующих производствах и объектах от РКС каждой нории с трансмиссионным приводом допускается предусматривать только включение аварийной световой и звуковой сигнализации;

12) контроль за работой стационарных ленточных конвейеров, цепных конвейеров, винтовых конвейеров и шлюзовых затворов систем пневмотранспорта.

В схеме управления конвейерами должна быть предусмотрена блокировка, исключающая возможность повторного включения привода до ликвидации аварийной ситуации.

На конвейерах, входящих в автоматизированные транспортные или технологические линии, должны быть предусмотрены устройства для автоматической остановки привода при возникновении аварийной ситуации.

На технологической линии, состоящей из нескольких последовательно установленных и одновременно работающих конвейеров или конвейеров в сочетании с другими машинами (питатели, нории, дробилки), приводы конвейеров и всех машин должны быть сблокированы так, чтобы в случае внезапной остановки какой-либо машины или конвейера предыдущие машины или конвейеры автоматически отключались, а последующие продолжали работать до полного схода с них транспортируемого продукта.

Должна быть предусмотрена возможность отключения каждого конвейера;

13) блокировку шлюзовых затворов разгрузителей с турбовоздуходувными машинами в пневматических сетях;

14) контроль температуры подшипников турбокомпрессоров, турбовоздуходувок, вальцовых станков и дробилок;

15) светозвуковую сигнализацию пуска электродвигателей оборудования и контроля за их работой;

16) производственную двустороннюю громкоговорящую связь и телефонную связь оператора с рабочими местами.

Перечень производственных подразделений, с которыми устанавливается связь, вид связи определяются в зависимости от особенностей технологического процесса, условий производства и других факторов;

17) в тех случаях, когда в дробилках предусмотрено устройство для автоматического регулирования загрузки, это устройство должно быть сблокировано с электродвигателем дробилки;

18) крышки, через которые осуществляется доступ внутрь смесителя для регулирования поворота лопаток, изменения зазора между лопаткой и корытом, должны иметь блокировку с электродвигателем привода для отключения и полной остановки машины;
 
19) производственную и аварийную сигнализацию, оповещение об аварийных ситуациях.
Теги:
· ПБП717_2_627a8d47-e895-472d-adba-86616db98e1d
49. Что из перечисленного не обеспечивает дистанционное управление работой оборудования взрывопожароопасных производственных объектов хранения или переработки растительного сырья?
1) Возможность проведения контроля работоспособности средств дистанционного автоматизированного управления, блокировки, контроля и противоаварийной защиты, производственной и аварийной сигнализации, оповещения об аварийных ситуациях.
2) Постоянный контроль за параметрами технологического процесса и управление режимами для поддержания их регламентированных значений.
3) Регистрацию срабатывания и определение устройства, выдавшего сигнал на автоматическое аварийное отключение технологической линии или оборудования.
4) Проведение операций безаварийного пуска, остановки и всех необходимых для этого переключений.
5) Возможность повторного включения конвейера при возникновении аварийной ситуации до полного схода с него транспортируемого продукта.
51. Текст помощи
Приказ 560 
 
462. Методы (способы) управления, объемы автоматизации и используемая для этих целей элементная база определяются техническим заданием на проектирование и не должны снижать уровень взрывобезопасности проектируемого производства или объекта, устанавливаемый требованиями настоящих Правил. 

463. За состоянием и правильностью эксплуатации средств ДАУ, блокировки, контроля и противоаварийной защиты, производственной и аварийной сигнализации, оповещения об аварийных ситуациях должен быть установлен контроль, объем которого должен обеспечить их надежную работу.

464. ДАУ работой оборудования должно обеспечивать:

1) возможность проведения контроля работоспособности средств ДАУ, блокировки, контроля и противоаварийной защиты, производственной и аварийной сигнализации, оповещения об аварийных ситуациях;

2) постоянный контроль за параметрами технологического процесса и управление режимами для поддержания их регламентированных значений;

3) регистрацию срабатывания и определение устройства, выдавшего сигнал на автоматическое аварийное отключение технологической линии или оборудования;

4) проведение операций безаварийного пуска, остановки и всех необходимых для этого переключений.
Теги:
· ПБП717_2_767adb09-e011-4f4b-bf5d-fef342d1d5b1
50. Чем должны быть оборудованы все силосы элеваторов и склады силосного типа для хранения сырья? 
1) Устройством дистанционного контроля температуры.
2) Защитным кожухом.
3) Двойными уплотняющими прокладками.
52. Текст помощи
Приказ 560 
 
37. Контроль температуры зерна, продуктов его переработки и комбикормового сырья при хранении в силосах элеваторов и складах силосного типа (в том числе из металлоконструкций), в бункерах, кроме оперативных бункеров зерносушилок и бункеров временного хранения муки на мукомольных и хлебопекарных предприятиях, осуществляется автоматизированными устройствами дистанционного контроля температуры, находящимися в исправном состоянии.
(Пункт в редакции Приказа Ростехнадзора от 15 ноября 2016 N 475)
Теги:
· ПБП717_2_46a940a4-0d4c-4018-9bb2-318991358aef
51. Допускается ли устройство аспирационных пылеосадочных шахт, камер, коробов, размещаемых после пылеулавливающих установок? 
1) Не допускается.
2) Допускается.
3) Допускается только при специальном обосновании в проектной документации.
4) Допускается только при согласовании с территориальными органами Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.
53. Текст помощи
Приказ 560 
 
519. Устройство аспирационных пылеосадочных шахт, камер, коробов, размещаемых после пылеулавливающих установок, не допускается. 
Теги:
· ПБП717_2_46a940a4-0d4c-4018-9bb2-318991358aef
52. С какой периодичностью пыль и другие относы должны выводиться из пылеуловителей? 
1) Один раз в день.
2) Ежесменно.
3) Ежемесячно.
4) Непрерывно.
54. Текст помощи
Приказ 560 
 
527. Пыль и другие относы должны выводиться из пылеуловителей непрерывно. Выброс аспирационных относов из циклонов при их переполнении не допускается. 
Теги:
· ПБП717_2_46a940a4-0d4c-4018-9bb2-318991358aef
53. Каким образом должны быть заземлены воздуховоды и материалопроводы взрывопожароопасных производственных объектов хранения или переработки растительного сырья?
1) Не менее чем в двух местах.
2) Не более чем в двух местах.
3) Только в одном месте.
55. Текст помощи
Приказ 560 
 
529. Воздуховоды и материалопроводы должны быть заземлены не менее чем в двух местах. Пылеуловители и воздуходувные машины следует дополнительно заземлять отдельно. В соединениях между элементами установок не допускается использование шайб под болты из диэлектрических материалов, окрашенных неэлектропроводными красками. 
Теги:
· ПБП717_2_dabfb939-84b9-40a5-8500-63d2190687b1
54. С каким опережением должны включаться в работу аспирационные установки, сблокированные с технологическим и транспортным оборудованием? 
1) С опережением на 25-30 с включения технологического и транспортного оборудования.
2) С опережением на 5-10 с включения технологического и транспортного оборудования.
3) С опережением на 10-15 с включения технологического и транспортного оборудования.
4) С опережением на 15-20 с включения технологического и транспортного оборудования.

56. Текст помощи
Приказ 560 
 
530. Аспирационные установки, локальные (точечные) фильтры должны быть сблокированы с технологическим и транспортным оборудованием. Аспирационные установки, локальные (точечные) фильтры должны включаться в работу с опережением на 15 - 20 с включения технологического и транспортного оборудования и должны выключаться через 20 - 30 с после остановки технологического и транспортного оборудования.
(Пункт в редакции Приказа Ростехнадзора от 15 ноября 2016 N 475)
Теги:
· ПБП717_2_dabfb939-84b9-40a5-8500-63d2190687b1
55. Что является основным средством защиты от опасных проявлений статического электричества согласно Федеральным нормам и правилам в области промышленной безопасности «Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения и переработки растительного сырья»? 
1) Влажная уборка.
2) Ионизаторы воздуха.
3) Заземление.
4) Напольные покрытия из электропроводящих материалов.
57. Текст помощи
Приказ 560 
 
150. Основным средством защиты от опасных проявлений статического электричества является защитное заземление. Оборудование из электропроводящих материалов, а также его рабочие органы, узлы и элементы конструкций, выполненные из электропроводящих материалов, подлежат заземлению в установленном порядке. 

Заземление должно обеспечивать защиту персонала от поражения электрическим током при прикосновении к металлическим нетоковедущим частям оборудования, которые могут оказаться под напряжением в результате повреждения изоляции. 
Теги:
· ПБП717_2_2e095779-8e75-4463-a451-02d59b742dcf
56. Как следует защищать матерчатые фильтры, на которых осаждается мука, от накопления зарядов статического электричества? 
1) Только заземлять.
2) Выполнять окантовку фильтра из электропроводной резины.
3) Прошивать алюминиевой проволокой.
4) Прошивать медной проволокой и соединять ее с системой заземления.
58. Текст помощи
Приказ 560 
 
153. Опасность накопления зарядов статического электричества представляют матерчатые фильтры, на которых осаждается мука. Для отвода статических зарядов необходимо матерчатые фильтры прошивать медной проволокой и соединять ее с системой заземления. При этом не допускается нарушение фильтрующей способности матерчатых фильтров. 
Теги:
· ПБП717_2_2e095779-8e75-4463-a451-02d59b742dcf
57. Кто должен дать разрешение для проведения ремонтных работ в помещениях действующего производства? 
1) Только главный инженер организации.
2) Только технический руководитель объекта.
3) Представитель территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.
4) Руководитель или должностное лицо эксплуатирующей организации, ответственное за промышленную безопасность (технический руководитель, главный инженер).
59. Текст помощи
Приказ 560 
 
766. Ремонтные работы в помещениях действующих производств проводятся с разрешения руководителя или должностных лиц эксплуатирующей организации, ответственных за промышленную безопасность (технический руководитель, главный инженер). 
Теги:
· ПБП717_2_9b62b258-9aeb-4954-82e5-e46f16849d7f
58. После чего производятся работы по ремонту оборудования взрывопожароопасных производственных объектов хранения или переработки растительного сырья? 
1) Только после его полной остановки.
2) Только при выключенном напряжении.
3) Только при снятых приводных ремнях и обеспечении необходимых мер взрывопожаробезопасности.
4) Только после полной его остановки, при выключенном напряжении, снятых приводных ремнях и обеспечения необходимых мер взрывопожаробезопасности.
60. Текст помощи
Приказ 560 
 
771. Работы по ремонту оборудования проводятся только после полной остановки его, при выключенном напряжении, снятых приводных ремнях и после обеспечения необходимых мер взрывопожаробезопасности. 
Теги:
· ПБП717_2_9b62b258-9aeb-4954-82e5-e46f16849d7f
59. Какая предупредительная надпись должна быть вывешена у пускового устройства в помещении распределительного пункта и на пункте диспетчерского управления с начала ремонта оборудования и до его окончания согласно Федеральным нормам и правилам в области промышленной безопасности «Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения                            и переработки растительного сырья»? 
1) «Опасно для жизни!»
2) «Стой!»
3) «Не включать, ремонт!»
4) «Ведутся работы».
61. Текст помощи
Приказ 560 
 
773. С начала ремонта оборудования и до его окончания у места пуска оборудования (пускового устройства), в помещении распределительного пункта и на пункте диспетчерского управления должны быть вывешены таблички с предупредительной надписью "Не включать, ремонт!" ("Не включать - оборудование неисправно") и плакат "Не включать. Работают люди". 
Теги:
· ПБП717_2_9b62b258-9aeb-4954-82e5-e46f16849d7f
60. Кто утверждает наряд-допуск для проведения огневых работ? 
1) Представитель территориального органа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору.
2) Руководитель подразделения.
3) Должностное лицо эксплуатирующей организации, ответственное за промышленную безопасность (технический руководитель, главный инженер).
4) Ответственный руководитель работ.
62. Текст помощи
Приказ 560 
 
698. Огневые работы проводятся при наличии наряда-допуска, подписанного руководителем подразделения, где выполняются огневые работы, и утвержденного должностным лицом эксплуатирующей организации, ответственным за промышленную безопасность (технический руководитель, главный инженер). 

В аварийных случаях допускается выдача наряда-допуска на проведение огневых работ руководителем подразделения, где должны быть выполнены огневые работы, или лицом, его замещающим. В этом случае огневые работы проводятся под непосредственным руководством лица, выдавшего наряд-допуск, с обязательным уведомлением в письменном виде должностного лица эксплуатирующей организации, ответственного за промышленную безопасность. 
Теги:
· ПБП717_2_e7dc8fe1-4129-4047-a376-f8dd5ad6d8e5
61. Кто допускается к проведению огневых работ на взрывопожароопасных производственных объектах хранения или переработки растительного сырья?
1) Только лица с высшим профессиональным образованием.
2) Лица, прошедшие специальную подготовку и имеющие квалификационное удостоверение и талон по технике пожарной безопасности, обеспеченные необходимыми средствами индивидуальной защиты.
3) Лица не моложе 25 лет.
4) Только лица, обеспеченные необходимыми средствами индивидуальной защиты.
63. Текст помощи
Приказ 560 
 
703. К проведению огневых работ допускаются лица, прошедшие специальную подготовку, имеющие квалификационное удостоверение и талон по технике пожарной безопасности, а также обеспеченные необходимыми средствами индивидуальной защиты. 
Теги:
· ПБП717_2_49a67821-c414-4535-ab24-350a5337730d
62. Какими знаниями и умениями должны обладать специалисты, осуществляющие руководство сварочными работами на опасном производственном объекте? 
1) Знаниями и умениями, позволяющими обеспечивать надежную и бесперебойную работу сварочного оборудования, организовывать и осуществлять разработку нормативных материалов по ремонту оборудования, контроль за состоянием оборудования и инструмента.
2) Знаниями и умениями, позволяющими организовывать и осуществлять разработку технологической документации на сварочные работы, руководство и контроль за выполнением процессов сварочного производства.
3) Знаниями и умениями, позволяющими выполнять проверку эффективности работы вентиляционных систем в зоне сварки, состояния средств индивидуальной защиты работников, подготавливать и вносить предложения о разработке и внедрении более совершенных средств защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов.
64. Текст помощи
Приказ 102 
 
7. Специалисты, осуществляющие руководство сварочными работами, должны обладать необходимыми знаниями и умениями, позволяющими организовывать и осуществлять разработку технологической документации на сварочные работы, руководство и контроль за выполнением процессов сварочного производства. 
Теги:
· ПБП717_2_49a67821-c414-4535-ab24-350a5337730d
63. К каким работам допускаются сварщики? 
1) Ко всем сварочным работам при наличии хотя бы одного действующего аттестационного удостоверения по любому способу сварки.
2) К сварочным работам, на которые они когда-либо были аттестованы, независимо от того, истек ли срок действия соответствующего аттестационного удостоверения.
3) К сварочным работам, которые указаны в их действующих аттестационных удостоверениях.
65. Текст помощи
Приказ 102 
 
8. Квалификация сварщиков должна соответствовать требованиям, установленным Минтрудом России. Сварщики должны иметь действующее аттестационное удостоверение по соответствующему способу сварки, не иметь медицинских противопоказаний к выполняемой работе. Сведения о номерах удостоверений, сроках их действия и шифрах клейм сварщиков должны быть размещены в общедоступном реестре аттестованного персонала в информационно-телекоммуникационной сети Интернет, а удостоверения должны иметь соответствующий QR-код для проверки их подлинности. Присвоенные при аттестации шифры клейм должны быть закреплены за сварщиками приказом организации, выполняющей сварочные работы.

Сварщики допускаются к сварочным работам, которые указаны в их удостоверениях. 
Теги:
· ПБП717_2_29e8ba68-2065-4b94-9b1f-81d02661e77f
64. В каком объеме и какими методами должен проводиться контроль сварных соединений? 
1) Контроль должен проводиться в 100%-ном объеме методом ультразвукового контроля.
2) Контроль должен проводиться в объеме, предусмотренном проектной документацией, только путем проведения внешнего осмотра и измерения размеров соединений.
3) Контроль должен проводиться в объеме и методами, предусмотренными нормативно-технической документацией или проектной документацией.
66. Текст помощи
Приказ 102 
 
13. Сварочные работы должны выполняться в соответствии с производственно-технологической документацией по сварке (далее - ПТД), включающей производственные инструкции и технологические карты по сварке, утвержденной техническим руководителем юридического лица или индивидуальным предпринимателем, осуществляющими сварочные работы. В ПТД должны быть отражены все требования к применяемым сварочным технологиям, технике сварки, сварочным материалам и сварочному оборудованию, контролю сварных соединений. Режимы сварки, последовательность операций, технические приемы, а также технологические особенности процесса сварки, обеспечивающие качество сварных соединений, должны быть приведены в технологических картах по сварке.

Перед началом сварочных работ руководитель сварочных работ обязан проверить выполнение всех подготовительных мероприятий и ознакомить исполнителей под роспись с требованиями технологических карт по сварке.

Контроль сварных соединений должен проводиться в объеме и методами, предусмотренными нормативно-технической документацией (далее - НТД) или проектной документацией. 
Теги:
· ПБП717_2_17e92e4a-fc2f-4541-9139-0a2e6107bc96
65. Какую проверку должен пройти сварщик, впервые приступающий к сварке, перед допуском к работе? 
1) Проверку путем выполнения и контроля допускного сварного соединения.
2) Проверку знания теоретических основ сварки.
3) Проверку умения определять и устранять видимые дефекты сварного соединения.
67. Текст помощи
Приказ 102 
 
16. Сварщик, впервые приступающий к сварке, независимо от наличия удостоверения должен перед допуском к работе пройти проверку путем выполнения и контроля допускного сварного соединения. Конструкцию допускных сварных соединений, а также методы и объем контроля качества сварки этих соединений определяет руководитель сварочных работ в соответствии с требованиями НТД. 
Теги:
· ПБП717_2_475134c7-388c-4445-b0d2-4a59a2b47a7f
66. Какая документация оформляется при проведении сварочных работ? 
1) Только журналы сварочных работ и протоколы испытаний сварных соединений, обеспечивающие возможность идентификации записей с выполненными сварными соединениями по шифрам клейм сварщиков.
2) Только акты и протоколы испытаний сварных соединений.
3) Исполнительная документация, включающая журналы сварочных работ, заключения по контролю, протоколы испытаний сварных соединений, обеспечивающие возможность идентификации записей с выполненными сварными соединениями по шифрам клейм сварщиков и схемам сварных соединений. 
Текст помощи
Приказ 102 
 
23. При проведении сварочных работ оформляются исполнительная документация, включающая журналы сварочных работ, заключения по контролю, протоколы испытаний сварных соединений, обеспечивающие возможность идентификации записей с выполненными сварными соединениями по шифрам клейм сварщиков и схемам сварных соединений. 
Теги:
· ПБП717_2_8289e46e-2013-4b85-8e51-1f2ed22765f9
Материалы для изучения:
· Приказ Ростехнадзора от 21.11.2013 N 560 "Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности "Правила безопасности взрывопожароопасных производственных объектов хранения и переработки растительного сырья"Приказ 560.docx
· Приказ Ростехнадзора от 14.03.2014 N 102 "Об утверждении Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности "Требования к производству сварочных работ на опасных производственных объектах"Приказ 102.docx
Дополнительные материалы:
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